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48 21 J11
Presisjons-seegeringstang for innenringer på boringer

  

Med innsatte spisser for sikkert arbeid●

høyt belastbar i varig bruk: inntil 10-dobbelt lenger brukstid enn●

pådreide spisser
Skrudd ledd: presis, klaringsfri tangbevegelse●

sklisikkert kunstoffovertrekk på grepene●

Tanglegeme: krom-vanadin-elektrostål, smidd, oljeherdet●

innsatte spisser: fjærståltråd, trukket●

Form:DIN 5256 D; 90° vinklete spisser❍

Toppkvalitet

Lett og sikker montering: formtilpasset innsatte og pressede spisser av høyfortettet fjærstål gir høy sikkerhet mot overbelastning, f. eks for
demontering av fastsittende ringer. Store leggeflater og stillingen på spissene gjør det vanskeligere for ringene å hoppe av.

Presisjon og holdbarhet

For spissene benyttes høyfortettet fjærstål med furefri overflate. Dermed blir spissen dynamisk og statisk høyere belastbar. Spissen er ved en
engangs overbelastning 30 % stabilere sammenlignet med vanlige tenger og med like god tilgjenglighet ved montasjen. Ved dynamisk belastning
holder spissen ca. 10 ganger så lenge. Ved presisjons-sikringstenger festes spissene med kaldforming. Spissene kan ikke mistes!

KNIPEX-sikringsringtenger med beskyttelse mot overstrekking

For standard montasje av sikringsringer i industriell serieproduksjon. Spesielt produsenter av sensible, sikkerhetsrelevante komponenter (som f.
eks bremser eller drev) legger stor vekt på overholdelsen av DIN 471 og 472. Her er det viktig at monteringen av ringene utføres med tenger med
beskyttelse mot overstrekking eller en konus. KNIPEX-sikringstenger med beskyttelse mot overstrekking oppfyller dette kravet og har dessuten en
overlegen levetid.

Artikkel-nr. 48 21 J11
EAN 4003773048633
Tang grå atramentert

Grep
ovetrukket med
rutsjhemmende
kunststoff

Form 2
Kapasitet for borings-
diameter Ø mm 12 - 25

Spisser Ø mm 1,3
Form bøyde spisser
Ø mm 12 - 25
Lengde mm 130
Vekt netto g 105

Tekniske endringer og feil forbeholdes

Formtilpasning med
pressing


